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NAVOD K POUZITi: Dvoufazové fluidni lakovani jigovych hlaviéek (Neon program)

Tento profesiondlni ndvod vas krok za krokem provede pokrocilou metodou dvoufazového nanaseni
suchych fluidnich barev. Kombinace plné zapeceného snéhobilého podkladu a Setrného nanaseni
neonové vrstvy zarucuje dokonale hladky, neprihledny povrch s extrémni odolnosti proti
mechanickému poskozeni. Pouzité praskové barvy jsou zcela bez zapachu.

*s Co budete k praci potiebovat:
e Ocisténé olovéné jigové hlavicky (zbavené mastnoty).
e Zakladni bilou fluidni barvu na olovo.
e  Praskovou fluidni barvu Neon UV Matrix (napf. Red, Pink, Yellow).
e  Fluidni valec (nebo kelimek pro mechanické nacechrani prasku).
e Horkovzdusnou troubu.

e Pean, klesté nebo drat pro uchopeni jigu za hacek.

Technologicky postup (Krok za krokem):
FAZE 1: Naneseni a pIné vypaleni snéhobilého podkladu (Teplota 200 °C)

Bila podkladova vrstva je klicova — vytvofi hutny, nepriahledny krunyr, ktery kompletné odstini Sedé
olovo. Diky tomu nasledna neonova barva ziskd maximalni moZnou reaktivitu a svitivost.

1. Nacechrejte zakladni bilou barvu ve fluidnim vélci (nebo dikladnym protiepanim v kelimku).

2. lJigovou hlavicku pevné uchopte do peanu za obloucek hacku a nahfejte olovo na teplotu 200
°C.

3. Rozpdlené olovo bleskové namocte (kmitnutim dovnitt a ven) do nacechrané bilé barvy.
Prasek se okamizité prichyti k povrchu olova.

4. Hlavicku ihned zavéste za obloucek hacku zpét do trouby roztopené na 200 °C (ocko sméruje
kolmo k zemi) a vypalujte ji po dobu cca 10 minut, aby se bily krunyf dokonale slil do hladka.
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FAZE 2:

Poté hlavicku vytahnéte a nechte ji zcela volné vychladnout na pokojovou teplotu.

Nanaseni neonové vrstvy (Dipping pfi 150 °C)

Fluorescenéni neonové pigmenty maji specifické vlastnosti pfi taveni. Snizenim teploty na 150 °C
zajistite, Ze barva po namoceni zlstane stabilné na svém misté a netece na hlavi¢ce dold.

1. Pripravte si fluidni valec s poZadovanou neonovou barvou (napf. Neon UV Red).

2. Bilou, jiz plné zapecenou a vychladlou hlavi¢ku vioZzte do horkovzdusné trouby rozehraté na
stabilni teplotu 150 °C.

3. Jakmile se hlavic¢ka prohreje, vytahnéte ji a provedte dvojité namoceni (dipping 2x za sebou)
do nacechrané neonové barvy ve fluidnim valci. Dvojité namoceni zajisti dokonale syté a
rovnomeérné kryti bez slabych mist.

FAZE 3: Finalni vypaleni a plynulé chlazeni

1. Hlavic¢ku ihned po namoceni neonové vrstvy zavéste zpét do horkovzdusné trouby rozehraté
na 150 °C (kolmo doli, ockem k zemi).

2. Nechte barvu vypalovat po dobu cca 10 minut. BEhem této doby se obé vrstvy plynule
propoji a povrch ziska finalni, dokonale hladky skelny lesk.

3. Po 10 minutach troubu pouze oteviete a hlavicky v ni nechte volné a plynule vychladnout.
Pozvolné chlazeni zajisti maximalni vnitfni houzevnatost plastového krunyre — barva nebude
kfehka a nikdy neodpraskne pfi ndrazu o kameny.

Slévacské tipy z dilny:

Cistota ocka hacku: Pokud se vam pfi naméaceni zalije o¢ko barvou, hned po vytazeni z valce
(dokud je barva zhava) ocko propichnéte Cistym dratem.

Bezpecnost pfi praci: PfestoZe jsou prémiové barvy zcela bez zapachu, pti praci se suchymi
prasky vidy doporucujeme pracovat v dobfe vétrané mistnosti a pouZivat ochranny respirator
proti vdechnuti jemného prachu pfi nacechravani.
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