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TECHNICKY DATA SHEET / TECHNICKY LIST (TDS)

Dokumentové &islo: TL-RL-PL-2026/02-H
Datum vydani: 1. srpna 2026
Produktova rada: RyvalLures Custom Bait Tuning

1. IDENTIFIKACE PRODUKTU A DISTRIBUTORA
Obchodni nazev: Ryvalures Plastisol - UltraSoft Hadrak
Typ vyrobku: Tekuty kopolymer pro vyrobu extrémné jemnych rybaiskych nastrah.

Charakteristika: Specialni modifikace tekutého plastizolu s extrémné nizkou tvrdosti
(tzv. hadrak). Je urcen pro kutilskou vyrobu nejmékéich a nejvlaénéjsich gumovych
nastrah na trhu (pstruhové zelé nymfy, syrovi éervi, micro-smacéci). Zajistuje
stoprocentné pfirozeny chod a okamzity kolaps nastrahy v tlamé ryby, coz garantuje
spolehlivy zasek i pfi nejjemnéjsim doteku [Ryvafishing.com].

Identifikace distributora v EU: o Obchodni jméno / Firma: Valentin Rybar

Sidlo / Adresa: Véelaiska 505/3 Ostrava-Petikovice

Stat: Ceska republika o0 Web / E-mail: ryvafishing.com / ryvafishing@gmail.com
2. POPIS A CHEMICKA CHARAKTERISTIKA

RyvalLures Plastisol UltraSoft Hadrak je vysoce stabilizovana tekuta disperze
kopolymernich PVC v maximalnim mozném nasyceni specialniho inertniho
plastifikatoru (ekologického a zdravotné nezavadného média, které je 100% bez
ftalatu). Tato specificka receptura je navrzena tak, aby po ztuhnuti imitovala
konzistenci mékkého Zivého organismu (tzv. "hadrovy" efekt). Smés je tepelné
stabilizovana, vykazuje ¢irost, extrémni pritaznost, minimalni koufivost pfi zpracovani
a vysokou ochranu proti nechténému Zloutnuti p¥i opakovaném ohfivani.

3. FYZIKALNi A CHEMICKE VLASTNOSTI

Konzistence za studena: Mlééné bila, tekuta kapalina s velmi nizkou viskozitou
(vyborna zatékavost).



Konzistence po zatuhnuti (20 °C): Extrémné vlaéna, "hadrova" guma s maximalni
ohebnosti a enormni taznosti.

Barva po uvareni: 100% transparentni.
Tvrdost po vytvrzeni: Hadrak / UltraSoft (pfiblizné Shore A pod 1).

Pracovni teplota taveni: 160 °C az 180 °C (kriticka teplota destrukce polymeru je 200
°0).

Zapach a chut: Velmi slaby pfi taveni, po kompletnim ztuhnuti nastrahy zcela bez
zapachu a chuti (idealni pro nasledné kutilské dipovani atraktory).

4. POKYNY PRO APLIKACI A ZPRACOVANI

DULEZITE - Promichani: Pred kaZdym odlévanim je bezpodmineéné nutné tekutou
smés v obalu dukladné protiepat po dobu 60 sekund. PVC peletky pfirozené
sedimentuji na dné. Bez fadného protfepani by guma nezatuhla spravné nebo by
zustala povrchové lepkava.

Zpusob ohtevu: Smés nalijte do nadoby (nap¥. sklenény kadinkovy hrnek) a zahfivejte
v mikrovinné troubé nebo v kelimku na plotynce.

Faze gelovaténi: Kolem 120 °C smés zbéla a zhoustne do kase. Pokraéujte v ohfevu a
plynule michejte, dokud smés pfi 160 °C — 180 °C zcela nezkapalni na konzistenci
sirupu a nezprasvitni.

Barveni a glitry za tepla: Tekuté barvy Ryvalures a barevné zaruvzdorné glitry
pridavejte po kapkach/spetkach pfimo do horkého rozehratého plastizolu tésné pred
litim a dukladné promichejte.

PInéni forem: Horkou tekutou smés plynule nalijte do forem nebo nasajte do injektoru
a vstiiknéte. Vzhledem k maximalni tekutosti verze Hadrak za tepla smés dokonale
vyplni i ty nejjemnéjsi detaily pstruhovych zebrovanych &ervi. Nechte chladnout 3 az
5 minuty.

5. TECHNOLOGICKA OMEZENIi A MODIFIKACE

Miseni s jinymi tvrdostmi: Smés UltraSoft Hadrak je plné kompatibilni s ostatnimi
plastizoly fady Ryvalures (Extrasoft, Soft, Medium, Hard). Smichanim za studena pied
ohfevem si muiZete upravit tvrdost pfesné podle svych predstav.

Prehrati materialu: Pokud teplota plastizolu pfekro¢i 200 °C, dojde k nevratnému
spaleni polymeru. Smés okamzité zezloutne az zhnédne, ztrati svou extrémni vlaénost
a zaéne silné zapachat.

6. SKLADOVANI A TRVANLIVOST

Skladujte v originalnich, tésné uzavirenych kutilskych obalech na suchém a stinném
misteé.



Rozsah skladovacich teplot: +10 °C az +25 °C. Chraiite pfed mrazem a pfimym
sluneénim zafenim v dilné.

Trvanlivost v neotevieném obalu je 24 mésict od data pInéni.
7. EKOLOGIE A LIKVIDACE ODPADU

Smés ve zkapalnéném i ztuhlém stavu neodkapava do spodnich vod a neni toxicka
pro vodni organismy (neobsahuje ftalaty). Zbytky materialu z kutilskych nalitkd a
zmetkovych gum Ize po odstfizeni znovu rozeh¥at a 100% recyklovat. Prazdné obaly
odevzdejte do tfidéného nebo nebezpeéného odpadu.



